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Datenblatt CHT432A
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Power
Bewegungskontrolle
Software

Input

Arbeitsumgebung

Hinweis:

400 mm

300 mm

200 mm

Brucke

Marmor

24" LCD (1920 x 1080)

160w hochauflésende farbige Industriekamera

0.5um

6.5X manuelles Objektiv

Optischer Zoom: 0.7X-4.5X, Bild Zoom: 32X-206X

Telezentrische Durchlichtbeleuchtung

5 Ringe und 8 Segmente (255 Stufen) Flachenlicht

(2.5+L/200)pm

(3.0+L/200)pm

(5.0+L/200)pm

(1) Touch Probe; (2) Laser probe

500 mm/s

100 mm/s

860 x 1350 x 1670 mm

650 kg

25kg

2000W

Servo-Steuerungssystem

VisionX

AC200~240V, 50/60Hz

Temp. 20 °C + 2°C, Luftfeuchtigkeit 20~80%, Vibration<0.002g, Weniger als15Hz

*1 In der Fokusposition betragt die Umgebungstemperatur +20° C £ 1,0 ° C, und die Last auf dem Tisch betragt
héchstens 5 kg; L ist der Verfahrbereich des Tisches in mm.

*2 Es handelt sich um eine mechanische Genauigkeit, die tatsachliche Genauigkeit hangt von der Objektoberflache ab, auf
die das Objektiv fokussiert.
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